FICHA TECNICA
CODETIG 110S

LODESOL

FT-C20152G2
FECHA: 09/12/2010

CLASIFICACION: AWS A 5.28: ER 110S-1
EN 12534: W 69 5 Mn4Ni2Mo

Descripcion: Varilla TIG disefiada para soldadura de aceros de baja aleacion y alto

limite elastico Ni-Mo. Excelente caracteristicas

mecanicas.

Limite

elastico

>690N/mm?2 y carga de rotura >770 N/mm?, tipo T1, T1A, N-A-XTRA 70, WELDOX

700.

Materiales / Campo de aplicacion:

Composicion quimica (%) hilo Standard:

C Si Mn P S Cr Ni Cu Mo
0.07 0.50 1.70 0.007 0.007 0.05 2.20 0.12 0.45
Propiedades mecanicas tipicas
GAS Limite | Carga de | Elongacion CHARPY V (J)
Elastico Rotura 3d (%) 20°C | o°ec | -20°C | -40 °C | -60° C
(N/mm?) | (N/mm?)
Argon Metal 790 840 18 160 140 100 80 40
depositado
Informaciéon Complementaria:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
‘s Tipo
Diametro Voltaje Longitud Corriente Pes;){Paq.

(mm) (Polo-) (Ke)

1.2 910-1000 DC 5

1.6 910-1000 DC 5

2.0 910-1000 DC 5

2.4 910-1000 DC 5

3.2 910-1000 DC 5

4.0 910-1000 DC 5
Gas: Argon 100%
Posicion de soldadura:
CERTIFICACION
FABRICANTE
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