LCODESOL P

Ficha Técnica

DETIG 1CrMo

FT-C20152D2
FECHA: 09/12/2010

CLASIFICACION: AWS A5.28: ER 80S-G

EN 12070: W Cr Mo1 Si - EN ISO 21952-A: G CrMo1Si
Descripcion: Varilla TIG con 1% Cr y 0.5% Mo, adecuada para soldar aceros de baja
aleacion con alta resistencia a la traccion y aceros resistentes a la fluencia como el
ASTM tipo: A 199-76, A 200-75, A 213-76d, A 335-76, A 369-76, A 387-76.
Adecuado para tuberias y tanques a presion con temperaturas operativas sobre los
500° C.

Materiales / Campo de aplicacién:

Composicion quimica (%) hilo Standard:

C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu
0.10 1.10 0.60 0.010 0.010 1.20 - 0.50 0.15
Propiedades mecanicas tipicas
GAS Limite | Carga de | Elongacion CHARPY V (J)
Post Elastico | Rotura Sd (%) 20°c | 0°C | -20°C | -40°C | -60° C
tratamiento | (N/mm?) | (N/mm?)
Argbon | térmico 490 590 26 250 - - - -
Informaciéon Complementaria:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
.. Tipo
Diametro Voltaje Longitud Corriente PeS(I){Paq.
(mm) (Polo-) (Kg)
1.2 1000 DC 5
1.6 1000 DC 5
2.0 1000 DC 5
2.4 1000 DC 5
3.2 1000 DC 5
4.0 1000 DC 5
Gas: Argon 100%
Posicion de soldadura:
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