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Clasificacion
Especificaciones AWS Especificaciones EN F-nr
A5.16: ERTi-1 EN ISO 24034: S Ti 0100 51

Descripcion: Hilo macizo de soldadura de titanio Grado 1 (grado mas puro).
Propiedades: El depoésito de soldadura es ductil y ofrece una excelente resistencia a
la corrosion en entornos oxidantes. La pureza y la resistencia a la corrosion hacen
de la aleacion la opcion preferida en muchas aplicaciones para evitar o resolver
problemas.

El hilo se limpia de una manera muy especial para obtener depésitos de soldadura
ductiles y libres de porosidad.

Aplicaciones: El grado 1 es el grado sin alear (comercialmente puro) de menor
resistencia. El grado 1 se usa en aplicaciones donde la ductilidad es primordial,
como en revestimientos por explosion, revestimientos sueltos, metal expandido y
aplicaciones de embuticion profunda. También se usa en aplicaciones electroliticas
como sustratos de anodo recubiertos para la produccion de cloro y clorato de sodio.

El ER Ti-1 es el grado mas puro y es adecuado para soldar titanio grado 1, 2, 3y 4.
Con la restriccion de que las propiedades mecanicas son mucho menores que los
grados 2, 3y 4. El depésito de soldadura es ductil y ofrece una excelente resistencia
a la corrosion en entornos oxidantes. Esta aleacion encuentra sus aplicaciones en
la industria quimica y ofrece una excelente soldabilidad.

Materiales base a ser soldados:

ASTM-UNS DIN BS ---

Grl1,Gr2,Gr3yGr4

Composicion quimica tipica del hilo (%):

C H N o Fe Ti

0.08 0.005 0.012 0.03-0.10 0.08 Resto

Propiedades mecanicas tipicas:

Limite elastico Carga de rotura Elongacién Energia de impacto (Charpy V)
Rpo.2 Rm 5d o°C - 20°C -40°C
(N/mmz2) (N/mmz2) % (Julios) (Julios) (Julios)
>135 >240 >24 - - -

Datos técnicos y Posicion de soldadura:
Gas: Argon (EN ISO 14175: 11)
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Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso Q
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Informacion Complementaria:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Dlametro . Intensidad de Tlpo Peso Paq.
Hilo Voltaje corriente (A) Corriente (Kg)
(mm) (Polo +)
0.8 DC 15
1.00 DC 15
1.20 DC 15

Materiales Complementarios:

PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
VAEICI;'LA Codetig ERTi-1 A5.16: ERTi 1

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso
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